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ZHODNOCENI PRINOSU TECHNICKEHO
MUZEA V BRNE KE KULTIVACI SOUCASNEHO

NOZIRSKEHO REMESLA

Petra Mertova

Technické muzeum v Brné

Soucasné kovdrské femeslo md radu podob, od praktické kovariny po vyrobu exkluzivnich vyrobki k osobni prezentaci. K nim patii damascen-
ské noze zhotovené technikou svdrkového ¢i nepravého damasku. Ackoliv se jednd o tradicni kovdrskou techniku, kterou doklddaji mnohé
archeologické ndlezy ¢i muzejni sbirky, jeji principy byly ceskym a slovenskym kovdrim na konci 20. stoleti nezndmé. K tomu, aby se opét
technologie vyroby svdrkového damasku ujala mezi kovdri-noZiti a kovdri-zbrojiti pfispély vzdéldvaci aktivity Technického muzea v Brné

ve formé predndskového a praktického cyklu k vyrobé damascenské oceli, na kterych se spolecné setkdvaji kovdri se zdjmem o techniku

se skutecnymi mistry a odborniky. Jednd se o oteviené a vstticné prostredi, kde si vzdjemné sdéluji zkusenosti a ovéfuji tradi¢ni i netradicni
postupy. Tyto workshopy se konaji od roku 2002 dodnes. Diky nim se podatfilo do sbirky muzea ziskat cenné ukdzky damascenské technologie
demonstrujici principy a moznosti svdrkového damasku. Ty jsou nyni jddrem expozice NoZitstvi. Cilem &ldnku je zhodnotit pfinos téchto setkdni
pro kovdre z casové perspektivy a s ohledem na pocdtecni stav znalosti a zkusenosti s touto technikou.

Klic¢ovd slova: kovdrstvi — noZifstvi — damascenskd ocel — TéSany — Technické muzeum v Brné

ASSESSMENT OF THE CONTRIBUTION OF THE TECHNICAL MUSEUM IN BRNO TO THE CULTIVATION OF CONTEMPORARY

KNIFE MAKING

Contemporary blacksmithing has many faces, from practical smithing to the production of exclusive objects for personal presentation.
Among these are damascus blades made by the technique of welded damascus, also referred to as,modern damascus’. Despite it being

a traditional blacksmithing technique, as supported by numerous archaeological finds and museum collections, its long forgotten principles
were unknown to the Czech and Slovak blacksmiths at the end of the 20th century. The contemporary spread of the knowledge among
knife and weapon smiths was made possible by the educational activities of the Technical Museum in Brno in the scope of a series

of presentations and practical workshops about the given subject, during which aspirant blacksmiths meet with true masters skilled in the
art. In an agreeable and forthcoming millieu, knowledge and skills are shared and procedures, both traditional and unorthodox, are tested.
These workshops take place from the year 2002 till present day. Thanks to these opportunities, the museum’s collections could be enriched
by valuable examples of the damascus-making technology, showing the principles and varieties of welded damascus. These exhibits

are now the core of the ,Knifemaking’ exposition. The aim of this paper is to evaluate the contribution of the workshops to the benefit

of blacksmiths during the entire time frame and with regard to the initial knowledge and experience with the technique.

KeyWords: blacksmithing — knifemaking — damascus steel — Tésany — Technical museum in Brno

Mezi umélecky smér kovarského femesla dnes patfiprace se svar-
kovym damaskem. Samotna vyroba polotovard a naslednych
kone¢nych vyrobkl je velmi naro¢nou disciplinou, kdy kovafi
osvédcuji své znalosti technologie a materidlu. Aby vysledny vyro-
bek splnoval technické parametry a zérover nesl vysokou estetic-
kou hodnotu, musi kovaF prokazat nejen znalosti a dovednosti, ale
také estetické citéni kultivované praxi i skolenim.

Mezi nejznaméjsi damaskové vyrobky pro osobni potfebu patfi
noze. Kovafi damasek pouzivaji také pti zhotovovani replik meci
a hlavni. Damaskové noze a dalsi vyrobky patfi spise k luxusnimu
zbozi, u néhoz hraje vizualni podoba ¢asto vétsi roli nez mecha-
nické vlastnosti kovarského vyrobku. Vyhoda damascenské oceli
spociva v jejich mimofadnych mechanickych vlastnostech.V pod-

staté se jednd o kompozitni material se viemi vlastnostmi, které
z toho vyplyvaji. Dnes dokéaze pramysl navrhovat konstrukéni
prvky zdmérné tak, aby mély zadané vlastnosti. Konstrukce
kovaiského damasku byla v minulosti ddna nutnosti nalézt pevny
a houzevnaty material pro vyrobu mecd. Snad to bylo také rese-
nim z nouze, pod tlakem nedostatku kvalitniho materialu - oceli.
Kombinaci vysokouhlikatych a nizkouhlikatych platd vznikl hou-
Zevnaty a pevny materidl. | kdyz uz je damaskova ocel pfekonéna
co do feznych vlastnosti nizkolegovanymi nastrojovymi materialy,
stale zGstava neprekonatelna ve schopnosti vydrzet krut a ohyb.
Cilem predlozeného ¢lanku neni rozbor historickych souvislosti
ateorii 0 tom, kde a kdy se damasek poprvé objevil. Tomu se vénuiji
jiné prace. Nasim cilem je analyza pfinosu odbornych setkéani
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kovara v Tésanech pro kultivaci soucasné kovaiské praxe pti zpra-
covavani svarkového damasku. Zajima nds, zda a jakym zpUso-
bem prispéla setkani kovara na plidé Technického muzea v Brné
k soucasné urovni ¢eského a slovenského kovarského femesla,
zejména na poli nozifstvi.

ZAKLADNI DELENi RUKODELNE TECHNOLOGIE VYROBY
DAMASCENSKE OCELI

Pouzity zelezny materidl — uhlikovd ocel - je oznacovan jako ocel
damascenska, coz je ndzev pochézejici ztejmé z dob kfizackych
vyprav na Stfedni vychod. Tam se totiz kfizaci setkdvali na trzis-
tich i na bojistich se zbranémi tohoto druhu, vyznacujicimi se ara-
beskovym dekorem, a nasledné s nimi seznamili Evropu. V ndzvu
zazniva jméno dnesniho hlavniho mésta Syrské arabské repub-
liky Damasek. Oznaceni je pravdépodobné mladsi nez techno-
logie samotnd. Damasek zfejmé nebyl mistem, kde by se zbrané
ve velkém vyrabély, spise se zde s nimi ve vétsim méfitku obcho-
dovalo. Bylo to dano také tim, Ze v Persii ¢i Indii bylo mozné opattit
si vysokouhlikatou ocel, z niz byly tyto zbrané vyrobeny. Evropsti
kovafi s ni jeSté neuméli pracovat, protoze byli zvykli na nizko-
uhlikatou ocel, tj. svarkovy Zelezny material. Vysokouhlikata ocel
je totiz nesnadno tvafitelna a k jejimu zpracovani je potieba
dodrzovat specidlni postup kovani, urcity rozsah kovacich teplot
a pozvolnou deformaci s opakovanymi ohtevy.'

Damasek se v zasadé rozdéluje na dvé skupiny podle technologie
vyroby - na tzv. pravy a nepravy damasek. Nas zajima zejména
svarkovy damasek, k jehoz vyrobé je potieba kovadlina. V minu-
losti se nepravy damasek (tzv. kovéaisky damasek) vyuzival pre-
vazné ke zhotoveni zbrani, at uz chladnych ¢&i palnych. Jednalo se
o narocnou technologii, kterou mame doloZzenu archeologickymi
nélezy i muzejnimi sbirkami. V souvislosti s valkami a potfebou
vyroby odolnych a ostrych mecu se postupné zdokonalovaly zna-
losti vyroby Zeleza a tepelného zpracovani a kaleni oceli. Zelezné
mece se zacaly vyrdbét uz ve druhé poloviné prvniho tisicileti
pt.n.l.alegendy dokladaji, ze nebyly pfilis spolehlivé. Bojovniky zra-
dily bud'prilis tvrdé mece, které se v bojich lamaly, nebo pfilis mékké
mece, které se zase ohybaly. Napf. Vergilius v Aeneis XII. nebo Riman
Polybios v popisu bitvy s Galy u Addy v roce 360 pF. n.l. pise:,,Rimané
béhem bitvy pozorovali, Ze mece Gallii se jiZ pfi prvnim tderu ohybaly.
Vojdkim nezbyvalo nez ohnuty mec opfit o zem a nohou jej srovnat,
aby mohli provést druhy uder...” V severskych hrdinskych eposech
se zase setkdme se zminkou o zlomeni mece v misté nasazeni ruko-
jeti na cepel, v kritickém misté: ... Najednou zlomil se nevérny mec.
Jen rukojet bez cepele ziistala v bezbranné ruce...”

Mece z damascenské oceli mély vynikajici kvalitu, a proto se
také stavaly pfedmétem kultovnich obfadd. Casto byly spojo-
vany s nabozenskymi obrady, dostavaly jména (napf. Mimung

— kral mecd, Excalibur krale Artuse) a nesly mytologicky vyznam.
Dochované severské a germanské legendy vypravéji neuvéritelna
dobrodruzstvi a hrdinské ciny, které byly témito meci vykonany.
Jisté je, Ze mece z damascenské oceli byly kvalitni a vyhledavané.
Svarkovy damasek je kovéiska technika, kterou si postupné osvojili
kovafi na zemi Asie a Evropy. V pribéhu novovéku viak postupné
svarkovy damasek presel do zapomnéni, snad pravé proto, Ze byl
plvodné spojen zejména s meci. Ty jiz nebyly zapotfebi, hlavni
slovo prevzaly zbrané palné. Pii jejich vyrobé se damasek uplat-
nil také, jako nahrada za tézké lité hlavné stfelnych zbraniv 18. -
19. stoleti. Po vynalezu stfelného prachu a zac¢atku pouzivani
stfelnych zbrani byl svafrkovy damask svymi vlastnostmi velmi
vhodny na vyrobu hlavni. BéZné se s nim setkdme jesté na hlavnich
z 19. stoleti. Nékdy se uplatnil jen na povrchu, kde mél dekora-
tivni vyznam. Proto patfi nejmladsi ukdzky vyuziti damasku pravé
palnym zbranim.?

Damaskové ¢epele dosahly svého vrcholu vyvoje asi v 7. stoleti
naseho letopoctu.V 10. stoleti je vytlacila nové vyrdbénd houzevnaté
ocel. Od 10. stoleti se technika damasku udrzovala jiz jen v Orientu
a v Japonsku. Krasné damaskové vzory maji v nasich sbirkach hlavné
dovazenych orientélnich zbrani. Vétsinou jsou zhotoveny z jed-
noho prutu damasku zkrouceného a navinutého do spirdly na trnu
a nasledné kovarsky svafeného v celek. Precizni prace pochézi napf.
ze severni Persie, dnedni Gruzie. (Fabidnek 2002, 6)

Charakteristika svarkového damasku

Kovarsky (svarkovy) damasek vznikéd spojenim Zzeleznych
a ocelovych prouzkll v jeden celek kovaiskym svarenim.
Nizkouhlikaty materidl (zelezo) dodad vyrobku houzevnatost
avysokouhlikaty materidl (ocel) tvrdost. Dnes uz se o této technice
vi pomérné mnoho, a to zejména v souvislosti s rekonstrukci sta-
rych kovarskych postupt. Svarkovy damasek je technika pravdépo-
dobné starsi nez lity ¢i pravy damasek. Znalost vyroby svarkového
damasku je dolozena napf. u Keltt jiz ve 2. az 1. stoleti pfed n. I.
Pro samotnou technologii kovaiského damasku plati urcita pra-
vidla. Pfi kovéiské praci musi kovai zachovavat presny postup
préce. Pfi tordovani (toceni) tyc¢e musi dodrzovat presné stejné uhly
stoupani spiraly a Udery kladiva vést tak, aby draha prouzki byla
stale stejna. Jinak maze dojit k vyboceni a naruseni linie kresby,
atimk jejimu znehodnoceni. Pfi praci maji kovéfi k dispozici pouze
vyhen, kovadlinu, moderni aditiva, klesté, kladivo, brus a pilnik.
Vysledek prace je zavisly na znalostech, citu pro materiél a doko-
nalém ovladnuti techniky.

Kovafiské techniky pouzivané u tohoto typu vyroby se v minulosti
liSily misto od mista, a proto se lisily i hotové vyrobky. Nejjednodussi
technikou je tzv. sendvi€¢ovy damask. Ocelovy pések se vlozi mezi
dva Zelezné pdasky a kovanim se tyto tfi vrstvy svafi. Po vykovani
a zakaleni ¢epele tvoril sttedovy pasek tvrdé ostii cepele a Zelezné
pasky zarucily houzevnatost. (Fabidnek 2002, 4)

T Ustohal, V. - Stransky, K. 2003: Pozndmka k otdzce tvorby struktury damascenské oceli. In: Nozitské listy, 7, s. 1. Brno: Technické muzeum v Brné. Dale

jako Ustohal - Stransky 2003.

2 Fabianek, R.2002: Poznamky k historii a vyrobé damascenské oceli. In: Nozitské listy, 2, s. 3-7. Brno: Technické muzeum v Brné. Déle jako Fabidnek 2002.
3 Dvorak, M. 2018: Vyznamni ¢esti puskafi a historie vyroby palnych zbrani v ¢eskych zemich. Myslivost, 6, s. 77. Dale napf. Tettev, J. 1966: Rakouské

a rakousko-uherské palné zbrané. Pardubice: Vychodoceské muzeum.
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Slozitéjsi technika sestavala ze skladani vice vrstev zeleznych
aocelovych paskii stiidavé do ¢tyfhranné tyce, nasledovalo jejich
kovarské svafenia vykovaniv plochy tvar. Podle poZzadované struk-
tury mohla byt ty¢ jesté pfi kovafském svafovani sta¢ena nebo
ohnuta k sobé, kovarsky svafena a vykovana. Vice ty¢i mohlo byt
skovano v jeden kus a delsi hranou k sobé svafeno v polotovar
Cepele. Ostfi ¢epele tvorily zavafené ocelové pasky. Po vybrou-
Seni, vyhlazeni a vylesténi a naleptani se objevil vzor.V literarnich
pamatkach jsou zachyceny také doklady o zlaceni damasku. Pfi
lepténi se ocel vyleptala hloubéji nez Zelezo, a do téchto prohlubni
bylo ve vyhni nalito zlato, které svym leskem zvyraznilo strukturu
damasku. (Fabidnek 2002, 4)

Vedle mechanickych vlastnosti je charakteristickou vlastnosti
damascenské oceli zajimava makrostruktura, nebo-li vnitini stavba,
ktera je viditelnd pouhym okem. Pfestavuje jedinecnou kresbu
povrchu, ktera je ddna pouzitymi materialy, respektive makro-
strukturou celého kompozitu (Ustohal - Strdnsky 2003, 4). Tato
kresba dodavala vyrobkdm luxusni vzhled a v zavére¢né fazi vyvoje
damaskovych mecl v Evropé se pravdépodobné uzivalajiz jen jako
vyzdobny prvek mecd. Damasky se totiz objevovaly na mistech,
kde nemély vyznam z hlediska mechaniky ¢epele. Podoba okem
viditelné struktury povrchu tedy dodavala vyrobkim (zejména
zbranim) na estetické kvalité, mohla byt znakem kvality a jisté
prokazatelné potvrzovala pouzitou technologii a socialni sta-
tus majitele. Takové vyrobky po staleti udivovaly jejich nositele
i kovére-nozite. Jejich na pohled unikatni povrch byl privodnim
znakem dokladajicim kvalitu. Vnitini strukturu damascenské oceli
tvofi strukturni slozky rozdilného slozeni a vlastnosti, uspofadané
do tadka pfi plastickém toku materialu b&hem jeho tvareni. Cim
vice byl material protvaren, tim jemnéjsi je radkovani jeho struk-
turnich slozek a tim kvalitnéjsi je konec¢ny vyrobek.

REKONSTRUKCE TECHNOLOGIE

V soucasnosti zaziva tzv. nepravy damask ¢i svarkovy (kovérsky)
damask v Evropé i severni Americe renesanci. Kovéisky damask
se v Evropé pocal znovuobjevovat az vlastné v posledni tietiné
20. stoleti. Kovati se zacali zajimat o staré a zapomenuté tech-
nologie, které znali jen z knizek, vypravéni ¢i na zékladé studia
muzejnich predmétl ¢i sbirek ulozenych v zameckych a hrad-
nich expozicich ¢i depozitech. Tak se seznamili také s vyrobky
zhotovenymi z damascenské oceli. Metodou pokusl a omyld se
svarkovému damasku vénovali kovafi v nékolika kovérskych dil-
nach. Mezi aktivni kovare patfili i cesti a slovensti mistfi, ktefi se
pravidelné schazeli na nozifskych vystavach a prehlidkach, kde
své prvni damaskové vyrobky také prezentovali. A pravé v této
dobé se podatilo spojit teorii s praxi. Kovafi-nozifi se spojili s Ing.

Rostislavem Fabidnkem?*z Technického muzea v Brné, ktery sledo-
val nozitskou scénu programové, a rozhodli se usporadat kovarsky
workshop na ptdé Technického muzea v Brné (TMB) a praktické
ukazky v kovarné v Tésanech.

Vlbec prvni experiment s vyrobou kovéiského damasku v TMB
Petrem Kavanem z TMB. Jednalo se o pokus v ramci experimen-
talni vyroby chladnych zbrani, ktery spocival ve vyrobé damasko-
vého paketu ze Zeleznych a ocelovych platk(, pficemz vyrobeny
paket poslouzil k vyrobé nékolika ¢epeli.®

Hlavni myslenka na usporadani spole¢ného setkani nozita
vznikla na slovenské nozitské vystavé konané v kvétnu roku 2001
v Bratislavé. Podnét k ni dali slovensti noZifi, zabyvajici se vyrobou
damasku - Ladislav Santa Lasky, Filip Horvath, Vladimir Puli§, Milan
Latka a Milan Luptak. Koncepce setkani zahrnovala prednasky
a praktickou ¢ast v kovarné v Tésanech s ukazkou postupti vyroby
az po findlni vyrobek, damaskovy paket. Seminare se zucastnili
ve dnech 21. a 22. zafi roku 2002 také cesti kovaii ochotni predat
déle své zkusenosti. Teoretickou pripravu k tématu zpracoval
a prednes| R. Fabidnek®, po ném vystoupili slovensti noziti Ladislav
Santa Lasky, Filip Horvath a Vladimir Pulis, dale také ¢esti kovaFi
jako Jaroslav Brixi, Karel Kreps a Patrick Barta. Podélili se s poslu-
chati o své poznatky k technologii. Jiz tehdy F. Horvath i L. Santa
Lasky zminili vyznamné momenty, které byly a stale budou ddle-
Zité pro kazdého kovére. Oba shodné pfipomnéli, ze kazdy, kdo se
rozhodne zpracovévat svarkovy damasek, musizvladnout tfi body
- témi jsou zkusenost, odhad a intuice. Tedy nejen znalosti, ale také
zkusenosti, a dalo by se fici i talent, hraji stejné dulezitou roli v tom,
zda se dilo podaii ¢i nikoliv. Po teoretické a diskusni ¢asti nasle-
doval druhy den v Tésanech, v kovarné. Zde se jiz kovéri prakticky
vénovali ukdzkdm a zkouskdm technologie. Noziti pracovali cely
den u nékolika kovadlin a vyhni. Zabyvali se vyrobou zékladnich
vyrobkd a ukazek technologie. L. Santa Lasky, F. Horvath a V. Puli3
provedli cely vyrobni postup zhotoveni damaskového paketu pro
Cepel velkého noze od nasekani a stfidavého skladani platkd zeleza
s nizkym obsahem uhliku a oceli, jejich kovarského svafeni, mno-
honasobného prekladani a svafovani, stoceni a opétného kovani
do ¢tvercového prutu - Ctyf kus( o Ctyficeti vrstvach pro budouci
télo noze a jednoho prutu s vice nez 400 vrstvami pro ostfi, sva-
feni, obrouseni, leptani povrchu chloridem zelezitym pro zvyraz-
néni kresby az po konecné vylesténi. Dale vyrobili Karel Kreps,
Pavel Skryja a Jifi Andrysek vzorek ze dvou vzdjemné stoc¢enych
a svarenych prutd. V3echny vyrobky byly pfedany do sbirky muzea.”
V roce 2003 se kovafi setkali podruhé a v prednaskové casti
se tentokrat vénovali teoretické pripraveé k otadzce vyroby pravého,
tzv. litého damasku.? | tentokrat kovari obsadili pracovni mista
u kovadlin a vyhni tésanské kovérny. Hotové vyrobky byly opét
predany do sbirky muzea.

* Ing. Rostislav Fabianek byl dlouholetym kurdtorem sbirky chladnych zbrani a nozitstvi.

> Experiment probéhl v 80. letech 20. stoleti.

5 Ve svém prispévku se zabyval historii vyroby damascenské oceli, typlim damasku a jeho zpracovani. Zavér piispévku pojednaval o litém damasku,

zv. Wootz.

Predméty ulozeny pod inv. ¢. 02.16-117 a 118.

Fabidnek, R. 2002: Seminaf k vyrobé damascenské oceli v Technickém muzeu v Brné. In: Noziiské listy, 6, s. 3-7. Brno: Technické muzeum v Brné.

8 Prvy damasek se nazyva také wootz, fulat, bulat, watered steel, lity damask, tiegelschmelzdamask.
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Obr. 3: Karel Kreps u kovadliny v Tésanech (foto: TMB, 2016)

Obr. 2: Miroslav Broz u kovadliny v Tésanech (foto: TMB, 2016)

Treti seminaf k vyrobé damascenské oceli se uskute¢nil po dvou-
leté prestavce ve dnech 10. az 12. ¢ervna 2005 opét v Kovarné
v Tésanech. Opét se sesli Spickovi vyrobci svarkového damasku
a vénovali se praci u kovadlin a experimentu s vyrobou pravého
damasku wootz. Pro dalsi roky jiz zGstala struktura workshopu
stejnd. Zakladem jsou praktické ukazky prace, zejména s kovér-
skym damaskem, doplnéné o pfedndasky na pfibuzna témata®.
Z jednotlivych setkéni bylo ziskdno mnoho polotovard, rozfazo-
vanych postupt vyroby, ale i hotovych vyrobkl do sbirky muzea.
Vroce 2011 byla, po urcitém ochabnuti zjmu o workshopy, navazana
spolupréce s Archeologickym ustavem AV CRv Praze, v.v.i. zastou-
peném Ing. Jifim Hoskem, ktery se specializuje na archeometalurgii
a staré kovérské technologie. Spolu s nim a Patrickem Bértou byly pfi-
praveny tfi ro¢niky experiment(, které rozsifily damaskové pokusy
o dalsi staré kovaiské techniky. Napf. v roce 2011 se jednalo o rekon-
strukci vyroby nozl s tzv. vinkovym svarem.”® Kovéfi vzdy vyslechli
vyklad o daném typu vyrobk(. Seznamili se s makrofotografiemi,
rozbory materiald a historickym pozadim. To v$e dostali v podkla-
dech ptedem a piijizdéli dobte pfipraveni, ¢asto s jiz rozpracova-
nymi polotovary. Bylo nesmirné zajimavé sledovat, jaky postup prace
kovéfi zvolili. Nikdy se nestalo, Ze by se vichni jednomysiné shodli
na jediné mozné cesté.

2 Napt.béhem 13.ro¢niku Tradi¢niho setkani kovart damascenské oceli— Damask XIll. dne 25. ¢ervna 2016 kovafi vyslechli zajimavé prednasky od Mgr. Michala
Mazika z Metodického centra konzervace Technického muzea v Brné o damasku na zbranich ze zbrojnice slovenského hradu Krasna Horka konzervovanych
v laboratofich TMB, a od Mgr. Patricka Barty o dvouvrstvém damasku s mék¢im jadrem na meci z doby stéhovani narodli nalezeném v hrobu v Kyjové.

1 Noze s vinkovym svarem maji ocelovy bfit napojeny na stfedovy zdobny pasek pomoci vinkovitého svaru. K vyrobé stfedového zdobného pasku
se vzdy uzivalo Zeleza s vyssim obsahem fosforu (nejcastéji v mezich 0,5 az 1,0 % P). Hibet byval fesen riizné, casto byl z prostého Zeleza nebo z vice
¢i méné heterogenniho materialu. V nékterych piipadech byvala do hibetu zasazovana i viozka ze svarkového damasku. Informace ke zminénému

typu nozll poskytl Ing. Jifi HoSek v roce 2011.
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Jak je jasné z predchdzejiciho textu, veskeré aktivity spojené
s rekonstrukci damaskové technologie, organizované pod hla-
vickou TMB, vychézeji z dobré spoluprace muzea s noziti. Jejich
nadseni pro véc a ochota podélit se s ostatnimi o své znalosti pfi-
nesly ovoce ve formé jiz respektovanych technologickych postupt
a kvalitnich vyrobkd, kterymi noziti udivuji zdkazniky u nds,
ale zejména v zahranici.

REFLEXE VYBRANYCH NOZIiRU

Jak bylo vy$e zminéno, mezi pravidelnymi ucastniky workshopt
jsou vyznamni ¢esti a slovensti noziti. Jejich pohled na workshopy
je dllezitou soucasti hodnoceni pfinosu téchto setkani. Proto jsme
je oslovili s nékolika dotazy. Zeptali jsme se na to, zda o techno-
logii méli néjaké povédomi jiz béhem Uvodnich setkani, zda jim
setkani dala néco podnétného pro jejich vlastni praxi, v ¢em vidi
pfinos workshop dnes.

Karel Kreps z Velkych Popovic patfi v sou¢asnosti mezi hlavni organi-
zatory workshopl. Kromé uméleckych kust vyrabiichladné zbrané,
zejména mece. Dlouhou dobu spolupracuje s TMB a Gc¢astni se noZif-
skych vystav u nas i v zahranidi. SnaZi se pouzivat postupy starych
kovarl, objevovat zapomenuté techniky a finty. Ma velky cit pro
materidl, ktery svymi zkuSenostmi a praxi za léta prace s kovem
ziskal. Cit a zkusenost jsou neocenitelné pii muzejnich rekonstruk-
cich archeologickych nalezl a starych zapomenutych vyrobnich
postupt. Vzpomina si, Ze se s technikou setkal jiz jako student, tedy
ve véku mezi 15 az 19 lety. Nalezl o ni zminky v Ottoveé slovniku
naucném a sam pak zkousel svarovat rlizné materialy s vétsim ¢i
mensim Uspéchem. Postupné tedy spise vlastni pili a houzevna-
tosti pochopil princip vyroby damasku. V dobé, kdy workshopy
zacinaly, jiz tedy patfil mezi kovére s urcitou mirou znalosti. Dnes
zpétné hodnoti workshopy jako pfinosné zejména v tom, Ze spojily
nozife mezi sebou. Diky navazéani osobnich kontaktl si nozifi byli
schopni sdélit ndzory a zkusenosti, které mnohdy pomohly i jinym
nozifim. Navic kontakty mezi noziti probihaji na workshopu v jiné
roving, nez je tomu na vystavach, kde se spiSe soutézi ¢i vystavuje.
Podle jeho nézoru je pfinos workshopl v moznosti spole¢né tech-
nologii zkoumat a navzajem si ukazovat, jak to ¢i ono délam sam.
Oceriuje také prednaskovou ¢ast workshopt, kde se kovari mohou
setkat s archeology, konzervatory. Zejména jej nadchly pfednasky
J. Hoska a moznost experimentalné ovéfit, jak byly historické pred-
méty vyrdbény, pokud jiz dnes nevime, jak tomu bylo."

Miroslav Broz z Ceskych Budé&jovic je nadim nejlepdim puskarem,
ktery k tvorbé hlavni pouzivd damascenskou ocel. V roce 2001
zkousel vyrobit svij prvni paket svarkového damasku. Ackoliv
nemél zadné zkusenosti a o technologii védél velmi mélo, na treti
pokus se vydafil docela slusny damasek. To ho inspirovalo k dal-
$im pokustm. Shanél literaturu a vzory damasku. Zacal expe-
rimentovat s rGznymi druhy oceli dobfe kovafsky svaritelnymi

v ohni a vykazujicimi po obrouseni a naleptani povrchu kyseli-
nou pozadovanou kresbu. Postupné se podafilo zvladnout svaro-
vani uhlikovych i nékterych nizkolegovanych nastrojovych oceli.
Dokonce jako novacek zvitézil v soutézi ve funkénosti nozll na
Vystavé nozd v Brné v roce 2002. Po zvladnuti klasického vrst-
veného damasku zkusil i ndro¢nou technologii svafovani prutd
»na vysku”. Dnes pro néj neni problém svafit na sebe napftiklad
6 kusl tordovanych damaskovych prutd o priifezu 8 x 8 mm
vdélce 1 mvjeden Siroky pas. V roce 2002 zacal svafovat i damas-
kové hlavné pro palné zbrané. Miroslav Broz se setkani ucastni
az od druhého workshopu, kdy s technologii jesté nemél pfilis
velké zkusenosti. Proto pro néj osobné workshopy znamenaly
mnoho. Mohl se setkat s mistry, které by jinak tézko poznal nebo
by mu stézi umoznili sledovat je pfi praci pfimo u kovadliny. Shodné
ocenuje osobni rovinu workshopl, ktera pfinaseji nové kontakty
i nové poznatky. ZdUrazriuje, Ze obliba workshopt je dana také
prostfedim a lidmi, ktefi tvofi pofadatelsky tym a zadzemi akce.?
Pavel Sevecek z HoleSova patfi mezi mladsi G¢astniky ale niko-
liv mezi méné vyznamné nozite, pravé naopak. Dnes je nejlep-
$im damaskovym nozifem u nas. Jako vyuceny kovar-podkovar
se profesné stale pohybuje okolo koni. Jeho vytvarné nadani
a kovafsky talent ho dovedly az k umélecké kovafiné, nozitstvi
a damasku. Tak se v roce 2001 ptihlasil do kurzu damaskového
kovénina hradé Helfstyn.V této dobé také dalkové studoval rytec-
kou skolu v Uherském Hradisti. Diky tomu od roku 2002 oboha-
til své noze rytinami. Zaujal ho mozaikovy damasek, kterému
se cilené vénuje a zkousi nové a slozitéjsi mozaiky. Pro jeho profesni
kariéru znamenaly workshopy mnoho. Vzpomind si, Ze se seznamil
s R. Fabidnkem jako zacinajici nozif na vystavé nozl v Pfibrami, kdy
hledal rady a pomoc. Do Tésan pfijel, aby se néco naucil a vyzkou-
Sel. Nacerpal zde mnohé zkusenosti, které mu dale pomohly, aby
prednésky, které mu nabizeji dal3i podnéty pro praxi. Na rozdil
od jinych akci oceriuje osobni rozmér setkéni. Naopak u jinych
masivnéjsich kovérskych setkéni vyzdvihuje jejich riznorodost,
kdy se setkavaji riizné profese mezi sebou, a ¢asto jsou pritomni
i zahrani¢ni Ucastnici. Na otazku, zda se neobdava predvadét své
schopnosti jinym kovarim, odpovédél, ze uz ne. Pochopil pry,
ze ten, kdo ma zdjem a talent, se pfiuci, a ostatni ne. Ten kdo chce
védét, si informace zjisti i jinou cestou. Pro uméleckého kovare
povazuje za dllezité, aby mél urcité vytvarné nadani, aby si umél
predstavu nakreslit.”

Dalo by se tedy vyse fecené shrnout asi jednoduse konstatovanim,
Ze technologie je v zékladnich a dllezitych bodech jiz vSeobecné
znama. O tom svédc¢i napfiklad rliznorodé zastoupeni damasko-
vych nozifd na nozifskych vystavach. Oviem spolecné setkdni
u kovadliny a moznost vidét mistra kovare pfi praci je stale uni-
kétni pfilezitosti. Uspéch zalezi na mnoha faktorech, k nimz pat#i
pile a cit. VSichni nozifi ocenuji dobré zazemi, které jim muzeum,
potazmo kovarna v Tésanech nabizi.

" Informace ziskany pti osobnim rozhovoru 4. 12. 2019.
12 Taktéz.
3 Taktéz.
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ZAVER

Diky ¢innosti Technického muzea v Brné byla znovu ozivena poza-
pomenuta technika kovafského damasku. K jejimu objeveni a roz-
voji pfispély workshopy a seminare konané v Kovarné v Tésanech,
spravované Technickym muzeem v Brné. Unikatni technika kovéf-
ského damasku je v soucasnosti spojovana prevazné s vyrobou
luxusnich noz(, jimz se vénuje mnoho desitek aktivnich kovara.
Pfinos muzea k objeveni a zpopularizovani této techniky je nezpo-
chybnitelny. Dllezita zasluha muzea spociva zejména v podpoie
nozifl na pocatku objevovani kovarského damasku, kdy se poda-
filo spojit zdjemce o technologii s teoretiky. DalS$im vkladem muzea
ke kultivaci femesla je systematickd spoluprace s nozifi, kterd smé-
fuje k propojovani nozifli mezi sebou, k vyméné zkusenosti a vza-
jemnému obohacovani. Muzeum nabizi prostor a ¢as k vyméné
praktickych zkusenosti u kovadlin a k neformalnimu setkani, kdy
se mohou kovafi vzdjemné poznat. Praktickym pfinosem porada-
nych workshopl je aktivni akvizi¢ni ¢innost, kdy do sbirky muzea
prechazi jednak zékladni ukazky technologie vyroby svarkového
damasku v riznych polohéch a jednak kvalitni ukazky nozitského
femesla, at jiz v podobé rozpracovanych a kompletnich nozt
¢i uméleckych plastik.

LITERATURA

Dvordk, M. 2018: Vyznamni ¢esti puskati a historie vyroby palnych
zbrani v ¢eskych zemich. Myslivost, 6, s. 77.

Fabidnek, R. 2002: Poznamky k historii a vyrobé damascenské oceli.
In: Nozitské listy, 2, s. 3-7. Brno: Technické muzeum v Brné.

Fabidnek, R. 2002: Seminai k vyrobé damascenské oceli
v Technickém muzeu v Brné. In: Nozifské listy, 6, s. 3-7. Brno:
Technické muzeum v Brné.

Tetrev, J. 1966: Rakouské a rakousko-uherské palné zbrané.
Pardubice: Vychodoceské muzeum.

Ustohal, V. - Strdnsky, K. 2003: Pozndmka k otazce tvorby struk-
tury damascenské oceli. In: Nozitské listy, 7, s. 1. Brno: Technické
muzeum v Brné.



	Všichni
	Mertová

